Der Gold- & Silberschmiedekoffer

Uhlig’'s Art prasentiert »Das Einsteigerset fiir Oberflachenbearbeitung«

NEU BEI UHLIG 'S ART ERHALTLICH

Mit diesem Werkzeugkoffer konnen Sie lhrer Kreativitat
freien Lauf lassen.
Er beinhaltet alle Werkzeuge mit detallierter

Schmiedeanleitung und genauer Werkzeugbeschreibung

fir Anfanger und Fortgeschrittene.




Beschreibung:

Mit diesem Werkzeugkoffer, konnen Sie alle Schmuckstiicke die in den Silberschmiedeaktivitaten und
Kursen flur Anfanger bei Michael Uhlig gearbeitet werden, in kurzer Zeit bei sich zu Hause mit einer einfa-
chen Anleitung herstellen.

Wenn Sie weitere Fragen haben, fragen Sie bitte das Personal.

WEBADRESSEN fur weitere Bestellungen und Info”s

Woher bekomme ich Verschleimaterial und Erweiterungswerkzeuge?
www.uhlig-silberschmiedekurs.de
oder www.artclay-wold.de

Unter den oben genannten Websitadressen konnen Sie VerschleiSmaterial, Erweiterungswerkzeuge,
Metallstreifen in Kupfer (zum uben), Silber und Gold und vieles mehr bestellen. Auch kdnnen Sie hier, fur
Erwachsene und Kinder, Termine fiur Gold- und Silberschmiedekurs finden. Dort erlernen Sie weitere
Techniken, Tricks und Kniffe an der Oberflachenbearbeitung und bekommen Problemfragen beantwortet.
Unter folgendem Link konnen Sie den Newsletter kostenlos abbonieren:

Newsletter Anmeldelink: http://uhligsart.de/seite.php?ordner=Newsletter&datei=anmeldung

Bei Anmeldung bekommen Sie immer einmal im Monat die neuesten Informationen uber den Gold-&
Silberschmiedekoffer.

2 Jahre Werkzeug-Garantie
bei fachgerechter Handhabung.

Fertige Schmuckstucke:




Inhaltsverzeichnis:

Fiir weitere Bestellungen und Info’s

Vorwort

Der Bestand, "Welche Werkzeuge sind im Koffer?"und wie werden sie benutzt.

Die Risiken bei der Blechbearbeitung z.B. Sollbruchstellengefahr

Mustervorschlage und verschiedene Moglichkeiten der Oberflachenbehandlung

Fertige Schmuckstiicke

Wie schmiede ich einen offenen Ring aus einem 100 mm Blechstreifen?

1.0 Was brauche ich fiir Werkzeuge und Materialen?
1.1 Bearbeitung der Blechoberflache

1.2 Ausrichten des Blechstreifens

1.3 Schleifen der langen Seiten

1.4 Schleifen der Ruckseite

1.5 Ring biegen

1.6 Reststiick vom Ring abschneiden oder sagen

1.7 Ring kurze Seiten verschleifen

1.8 Ring mit Ringriegel rund machen

1.9 Kontrollstempel einschlagen

Wie schmiede ich eine Armspange aus einem 200 mm Blechstreifen?
1.0 Werkzeuge

1.1 - 1.4 Arbeitsschritte

1.5 Armspange biegen

1.6 Reststiick von der Armspange abschneiden oder sagen
1.7 Ring kurze Seiten verschleifen

1.8 Wellen am Rand mit Ringriegel ausbessern

Wie schmiede ich aus dem Reststiick einen Anhénger?
Das ,Finish" wie wir Goldschmiede sagen

3.1 Polieren mit Polierpaste

3.2 Polieren mit Siliconpolierer

3.3 Polieren mit Poliernadel

3.4 Mattieren mit Schieifvlies

3.5 Biirsten mit Stahlburste

Seite 2

Seite 4 -5

Seite 6 - 14

Seite 15

Seite 15

Seite 16

Seite 17

Seite 17

Seite 18

Seite 19

Seite 20

Seite 21

Seite 21

Seite 22

Seite 22

Seite 23

Seite 23

Seite 24

Seite 24

Seite 24

Seite 24

Seite 25

Seite 25

Seite 25

Seite 25

Seite 26

Seite 26

Seite 26

Seite 27

Seite 27

Seite 27



Vorwort:

Sie fragen sich, wie man auf die Idee kommt, einen Gold- und Silberschmiedekoffer auf den Markt zu bringen. Um diese Frage
zu beantworten mochte ich mich kurz bei Ilhnen vorstellen.

Mein Name ist Michael Uhlig, geb. bin ich 1967 in Stuttgart.

Das Interesse mit Metall zu arbeiten, fing bei mir schon im jungen Alter an. Zu meinem 4. Geburtstag bekam ich von meinem
Vater einen Goldschmiedetisch fiir Kinder. Ab da war ich stolzer ,Goldschmiedetisch Besitzer“. Ich hielt mich die meiste Zeit in
der Gold- und Silberschmiede meiner Eltern auf. Nach und nach bekam ich alle Goldschmiedewerkzeuge.

Mein erstes Werkzeug war ein kleiner Hammer.

Diesen Hammer halte ich heute noch in Ehren!
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Ich mochte euch von meinen Anfangen eine kleine
Geschichte erzahlen:

Mein erstes berufliches Erfolgserlebnis hatte ich mit 7 Jahren, ich produzierte in Messing, Kupfer und Silber Schmuckstiicke
und Skulpturen, die ich mit groBem Erfolg auf dem Stuttgarter Flohmarkt, ehemaliger Kleiner Schlossplatz, verkaufte. Ganz in
der Nahe hatten meine Eltern ihre Kunstgalerie. An diesem Tag ging ich freudestrahlend nach meinem Verkauf in das Geschaft
meiner Eltern. Mein Vater fragte mich, was ich verdient habe und ich antwortete:

"100,00 DM", was aber nicht stimmte, ich hatte 700,00 DM verdient. Er sagte: "Gib mir die Halfte, das leg ich fiir Dich zuriick
und mit der anderen Halfte kannst du im Spielwarengeschaft einkaufen gehen". Diese Aussage lies ich mir nicht zweimal
sagen. Ich gab meinem Vater die ausgemachten 50,00 DM und ging mit 650,00 DM in Spielwarengeschaft. Dort gab ich alles
Geld aus und hatte einen muhsam erschwerten Ruckweg unter der schweren Einkaufslast. In der Galerie meiner Eltern ange-
kommen, empfing mich mein Vater mit verschrankten Armen. Er sagte: "Das hat aber nicht nur 50,00 DM gekostet". Ich erzahl-
te ihm alles und wir verblieben so, dass in Zukunft von allem Geld, was ich verdiene, die Halfte gespart wird und die andere
Halfte zur meiner freien Verflugung steht.

Das pragte mich schon in frithen Jahren und ich begann eine erfolgreiche Laufbahn.

Als ich dann, nach meiner Schulzeit die Galerie meiner Eltern Ubernahm, war das leider kein Grund genug, um den Zivildienst
zu umgehen. Ich arbeitete dort als Zivildienstleistender fiir 26 Jugendhauser in Stuttgart. So bekam ich Kontakt zur Sozialen
Jugendarbeit. 1989 habe ich ehrenamtlich den ersten SILBERSCHMIEDEKURS in Deutschland im Jugendhaus Mitte geleitet.
Ab diesem Zeitpunkt hat mich der Ergeiz gepackt. Ich gab in allen 26 Jugendhausern meine Kurse und habe so in den ersten
Jahren meine Erfahrungen mit Kindern und Jugendlichen gesammelt. Danach habe ich angefangen auch fiir Erwachsene Kurse
anzubieten.

1994 - 2000 eroffnete ich dann meine Kunst- und Schmuckgalerie in Stuttgart. In dieser Zeit vernachlassigte ich die
Silberschmiedekurse und konzentrierte mich mehr auf die Produktion und Verkauf.

Nach dieser Zeit fing ich wieder an, meinen Schwerpunkt auf die Kurse zu legen, und arbeitete flr soziale Einrichtungen in
Baden Wiirttemberg.

Jetzt kommen jahrlich zwischen 800 - 1200 Teilnehmer/innen in meine Kurse. Am Kursanfang bekommen die
Teilnehmer/innen von mir eine Erfolgsgarantie, dass am Ende vom Kurs alle gliicklich und stolz mit ihren Schmuckstiicken
nach Hause gehen.

2004 sind die Silberschmiedekurse fiir das Ferienprogramm dazugekommen. Jedes Jahr nehmen hier ca. 400 - 500 Kinder
teil. Durch das grof3e Interesse der Jugendlichen und Kinder entstand die Idee eines Gold- und Silberschmiedekoffers mit leich-
ter Handhabung und gut verstandlicher Anleitung herzustellen. Einen Werkzeugkoffer fur Anfanger/innen und Fortgeschrittene.
Jetzt ist es endlich so weit: der Koffer erfreut nicht nur die Kinder sondern auch die Erwachsenen, die professionelle
Schmuckstiicke damit herstellen kdnnen.

Sie werden aber nicht alleine mit dem Werkzeug gelassen, Sie haben die Maglichkeit, sich unter www.diemitmachwerkstatt.de
an einem Kurs in lhrer Nahe anzumelden. Dort konnen Sie mit Inrem Koffer oder einem Leihkoffer weitere Techniken erlernen
und eventuelle technische Probleme mit dem Kursleiter I6sen. Somit ist ein reibungsloses Arbeiten mit dem Koffer auch auf
langere Dauer gewahrleistet.

Aus der beigelegten Materialliste konnen Sie weitere Metallstreifen in Messing, Kupfer, Silber und Gold bestellen. Auch
Verschleil- und Erweiterungswerkzeuge und vieles mehr werden in nachster Zeit hier erhaltlich sein.

Sie haben aber auch die Moéglichkeit unter www.diemitmachwerkstatt.de einen kostenlosen Newsletter zu abonnieren. Sie
bekommen dann immer die neuesten News von Uhlig”s Art.
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Tipp: Wenn ein Hammerkopf wackelt, legen Sie den Hammer
1 Hémmer- bitte 3 Stunden in Wasser. Der Holzstiel quellt dann minimal
auf und der Hammerkopf sitzt jetzt wieder fest.

1.01 Schlosserhammer 100 Gramm 1.05 Polierhammer mittel

Fir leichte Schlage auf Punzen. Flir Oberflachenbearbeitung.

“~ S

1.02 Meiselhammer 400 Gramm 1.06 Polierhammer klein
Fir starke Schlage auf Punzen. Fur Oberflachenbearbeitung.

. p

-,

1.03 Meiselhammer 200 Gramm 1.07 Ziselierhammer

Fur mittlere Schlage auf Punzen. Mit der angeschliffenen Seite vom Flr Bearbeitung von Oberflachenbearbeitung.
Hammer, kdnnen verschiedene Oberflachen gearbeitet werden.

N/
~ &

1.04 Polierhammer grof3 1.08 Riickschlagfreier Kunststoff Hammer

Zum Treiben von Silberblechen. Oberflachenbearbeitete Blechstreifen die verzogen sind, kdnnen
schonend mit der Ausrichtschonplattenunterlage (5.09)
begradigt werden.

Neues Bild
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2. Zangen und Scheren:

2.01 Schienenzange grofd
Rund biegen von Ringschienen.

2.02 Telefonzange
Zum Halten, Biegen und Trennen.

V

2.03 Kettenzange

Zum Halten und Biegen von feineren Arbeitsvorgangen.

A

2.04 Rosenkranzzange

Zum Halten und Biegen von feineren Arbeitsvorgangen.

I

2.05 Ringpolierzange
Zum Halten eines Ringes fur die Innenpolitur.

2.06 Lotschere
Zum Schneiden von Blechstarken bis 1,2 mm.

Neues Bild
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3. Punzen:

3.01

3.02

3.03

3.04

Llocheisen in 2, 4, 6 und 7 mm 3.05 Meisel in verschiedenen Formen
Zum Stanzen von Lochern und Pragen von verschiedenen Pragen und bearbeiten von Oberflachen
Oberflachen. ’

Neues Bild

Kugelpunzenset

Zum Pragen von verschiedenen Oberflachen und Treiben von 3.06 Glatte Fassonpunze
Wélbungen mit dem Gegensttick. Pragen von Oberflachen.

4

Ornamentpunzen, 3 Stick 3.07 Korner
Pragen von verschiedenen Mustern und Ornamenten. Zum Vorkdrnen fir Bohrlocher.

QOO

Weitere Muster im Sortiment:

8% 000
eH® OO0

Neues Bild

Staubmattpunze
Pragen von Oberflachen.

Neues Bild
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4. Sagen, feilen, polieren, bursten und schleifen:

4.05 Diamantfeilenset
Zum Feilen und Versaubern von Kanten. Auch Edelsteine kdnnen

4.01 Sagebogen
hier mit Wasser geschliffen und bearbeitet werden.

<

Sageblatterset mit 3 verschiedenen Zahnungen 4.06 Schlisselfeilenset
Zum Feilen und Versaubern von Kanten.

Zum Sagen mit dem (4.01 Sagebogen).

Y 3
4.03 Sagetisch mit Zwinge
Hilfsmittel zum Sagen.

4.02

4.07 Stahlburste fein
Zum Bursten von Oberflachen.

4.04 Haltekolben (Holz)
Zum Einspannen von Punzen (schliefft aus, dass beim Punzieren
auf den Finger geschlagen wird), kann auch beim Schleifen

als Halterung von Werkstlcken verwendet werden.




Ein Schleifgerat ist nicht im Koffer enthalten.

Wir empfehlen lhnen den Feinbohrschleifer FBS
240/E von Proxxon und die Micromot-Biegewelle
110/BF.

Eine Handlerliste Ihrer region finden Sie unter: www.proxxon.com

Kurze Sicherheitsanweisung

Wenn mit dem Schleifgerat gearbeitet wird, bitte vom Gerat die Sicherheitsanweisung beachten.
- Schutzbrille aufsetzen, Brillentrager kénnen ihre Brille auflassen, die Schutzbrille geht uber die Brille.
- Staubmaske aufziehen
- Wenn du lange Haare hast, die Haare unbedingt zusammenbinden.
- Arbeitskleidung anziehen.
- Bei allen Blechen immer vorsichtig sein, da die Kanten sehr scharf sein konnen.
Mit einem Schleifpapier kannst du die Kanten brechen.

Schutzbrille Mundschutz
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|nha|t' Bitte kaufen Sie zu diesen Artikeln das
: Schleifgerat von Proxon, nahere Infos im Koffer.
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4. Sagen, feilen, polieren, blirsten und schleifen:

4.08 Verstarkte Schleifspindel 4.12  Schleifvlies 180 rot

Zum Montieren von Schleifscheiben, Trennscheiben und Polierrédchen. Zum Mattieren von Oberflachen mit Hand oder mit (4.09 3 Halter
fUr Schleifpapier- und Schleifvlies). Bitte so zuschneiden.

4.09 Halter fur Schieifpapier- und Schleifvlies 4.13 Polierrad Hochpolitur / Garn
Werkzeug zum Einklemmen von Schleifpapier und Schleifvlies. Spiegelglanzpolitur mit (4.21 Spiegelglanzpolierpaste gelb).

4.10 Schleifpapierset 240/320/400/600 4.14 Biirsten
Zum Handschleifen mit verschiedenen Kérnungen und zum Zum Bursten von Werkstlicken mit (4.22 Schleifpaste zum
Einspannen in den (4.09 Halter). vorpolieren). Im Set enthalten!

4.15 Trennscheiben
Im Set enthalten!

4.16 Schleifset

4.11  Schleifschwamm rot superfein 320-600

Zum Schleifen.




|nha|t' Bitte kaufen Sie zu diesen Artikeln das
: Schleifgerat von Proxxon, nahere Infos im Koffer.

Der Bestand, "Welche Werkzeuge sind im Koffer?"und wie werden sie benutzt.
er Go[d- §|| erscnmlegekoFﬁar
ér Gold- iIbérschmiedekorrer

4. Sagen, feilen, polieren, blirsten und schleifen:

4,16 Siliconpolierer weif’ (grob) 5 Stiick 4.21  Spiegelglanzpolierpaste gelb
Mit dem Polierrad 4.13 arbeiten. montieren Sie das Radchen auf
die Schleifspindel 4.08 und spannen Sie diese in das Schleifgerat.

Halten Sie das Polierrad an die Paste. Jetzt kdnnen Sie Ihr
Schmuckstlick hochpolieren.

o

4.17  Siliconpolierer schwarz (mittel) 3 Stiick

4.22  Schleifpaste zum Vorpolieren

Mit Bursten von 4.14 arbeiten. Spannen Sie die ausgewahlte Burste
in das Schleifegerat und halten diese in laufendem Zustand an die
Paste. Dann bearbeiten Sie Ihr Schmuckstck.

4.18 Siliconpolierer blau (hochglanz) 3 Stiick

4.23  Poli del
4.19 Siliconpolierer rosa (spiegelglanz) 3 Stiick oliernade

4.20 Lederstreifen 25 x 3,5 cm
Hitzeschutz 4.24  Poliertuch
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5. Sonstige Werkzeuge:

5.01 Arbeitsunterlage (Holzbrett) 5.05 Ringriegel rund bis Ringgrofie 78
Schutz der Tischplatte. Mit Ringriegelpolster und Verlangerung.

/
-
v
5.02 Holzmulde 5.06 Ringmaf} Grofle 41-76
Zum Treiben von Rundungen. Ringgrofen in Durchmesser 41-76.
5.03 Mandrel, Bieghilfe fiir Osen 5.07 Goldschmiedeamboss mit polierter Flache
Zum biegen von Osen in verschiedenen Durchmessern. Als Untergrund fur feinere Schlage der Oberflachenbearbeitung.

i
L ]
5.04 935/000 Kniestempel 5.08 Grofler Rundblockamboss
Zum Stempeln von 935 Silber. Als Untergrund fur starkere Schlage der Oberflachenbearbeitung.
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Der Gold- & Silberschmiedekoffer

5. Sonstige Werkzeuge:

5.09 Ausrichtschonplattenunterlage 5.13 Schraubenzieher

Als Untergrund fur bearbeitete Oberflachen zum Ausrichten mit Zum Festziehen von Schrauben.
(1.07 Ruckschlagfreier Kunststoff Hammer).

N
510 Dammunterlage 5.14 Lineal (Alu)
Als Unterlage zum Dammschutz fir (5.09 Ausrichtschonplatten- Zum Messen.
unterlage).

5.11  Schraubstock 5.15 Schutzschlauche (Kautschuk)

Zum Spannen von Werkstlcken. Zum Schutz der Kanten von Zangen.
Bei Bedarf ziehen Sie den Schlauch Uber die Backen der Zangen
2.02,2.03 oder 2.04 um Ihr Schmuckstlck bei Biegen zu schutzen.

5.12 Elektronischer Messschieber 516 Kupferstreifen

Zum Messen von Abstanden. Zum Uben von Oberflachen und Herstellen von Kupferschmuck.




Die Risiken bei der Blechbearbeitung z.B. Sollbruch-
stellengefahr

Bitte beachten Sie, dass die Einpragungen der Oberflache in die Metallstreifen nicht zu tief werden.
Wenn doch zu tief gepragt wird konnen keine offenen Ringe mehr daraus gearbeitet werden. Beim rund
biegen der Ringschiene gibt das Metall bei den zu tief eingepragten Stellen nach, so entstehen
Sollbruchstellen. Bitte arbeiten Sie dann daraus Anhanger und sehen die Arbeit als Lehrgang an.

Verschiedene Moglichkeiten der Oberflachenbear-
beitung, Mustervorschlage
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Wie schmiede ich einen offenen Ring aus einem
100 mm Blechstreifen?

1.0 Was brauche ich fur Werkzeug und Material?

- Blechstreifen Lange 100 mm, Material nach deiner Wahl
- Holzbrett als Unterlage

- Holzbrettchen als Schleifhilfe

- Dammunterlage fur Rundblockamboss

- Rundblockamboss

- Ausrichtschonplattenunterlage

- Werkzeuge fur die Bearbeitung der Oberflache. Siehe unter ,Verschiedene Moéglichkeiten der
- Oberflachenbearbeitung".

- Riickschlagfreier Kunststoff-Hammer

- Schleifgerat mit Welle

- Schleifpapier

- Schleifspindel

- Silikonpolierer (weifd)

- Kleiner Schraubenzieher

- Hitzeschutz (Lederstreifen)

- Ringmaf

- Schienenzange

- Grofie Kettenzange

- Zangenschutz (2x Kautschukschlauch)

- Ringriegel

- Ringriegelpolster

- Ringriegelauflage

- Wasserfester Stift

- Lineal

- Blechschere

- Laubsagebogen

- Laubsagetisch mit Zwinge

- Laubsageblatter

- Kontrollstempel (wenn in Edelmetall gearbeitet wird)
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1.1 Bearbeitung der Blechoberflache:

Ich arbeite aus einem Blechstreifen (Gold, Silber, Messing oder Kupfer), Breite und Starke nach meiner
Wahl einen offenen Ring zum Verstellen.
Metallstreifen zum Nachbestellen unter www.diemitmachwerkstatt.de

1. Ich lege die Filzunterlage auf den Tisch.
2. Auf die Filzunterlage lege ich den Brettamboss.
3. Auf den Brettamboss lege ich den Blechstreifen, Messing oder Kupfer zum Uben und Gold
oder Silber fur Fortgeschrittene.
4. Jetzt wahle ich mir auf Seite 15 "Verschiedene Moéglichkeiten der Oberflachenbearbeitung"
eine Oberflache aus.
5. Ich zisiliere, punziere oder hammere die ausgesuchte Oberflache wie beschrieben.
Bei diesem Arbeitsvorgang ist zu beachten, dass die Oberflache gleichmafig rechts und links auf dem
Silberstreifen bearbeitet wird.

Beispiel:

Falsch! Richtig!

Wenn der Silberstreifen sich durch Treiben nach oben biegen sollte,

A
‘.-/ N = N .
_dann mit der Spitze der Zange auf die Mitte der Welle

Z und gerade biegen. Danach kann weiter gearbeitet werden. Wenn es noch mal

L ' passiert den Arbeitsvorgang wiederholen. Keine Angst, das Silber bricht nicht,
- % g es ist sehr angenehm zu verarbeiten und wirde nur brechen, wenn eine

R Sollbruchstelle vorhanden ware; dazu bitte die Risiken der Blechbearbeitung
Ei auf Seite 15 durchlesen.



1.2 Ausrichten vom Blechstreifen:

Wenn die Oberflache bearbeitet ist, richten wir den Silberstreifen aus. Dazu legen Sie jetzt die weifRe
Plastikunterlage auf den Brettamboss. Darauf kann der Blechstreifen mit dem ruckschlagfreiem Hammer
von beiden Seiten gerade gehammert werden.

Machen Sie sich keine Sorgen um die Oberflache, sie wird durch die Plastikflachen geschiitzt und kann
auch durch starkeres Hdmmern nicht beschadigt werden. Wenn Sie den Streifen so plan wie moéglich auf
der weien Plastikunterlage gehammert haben, kommt als zweiter Arbeitsschritt das Hammern auf die
Seiten. Bitte ziehen Sie den Streifen von der Seite auf das Plastik, und versuchen den Streifen so aufrecht
wie maglich zu halten.

Bild falsch

s

Jetzt bitte nach und nach mit dem Blechstreifen auf das Plastik rutschen und
mit dem rickschlagfreien Hammer auf die Seite hauen. Der Streifen wird dann
wieder gerade. Wenn er sich in die andere Richtung biegen sollte, den Streifen
umdrehen und den Vorgang wiederholen, solange bis Sie einen gerade ausge-
richteten Blechstreifen haben. Wenn Sie den Streifen nicht gerade halten und
mit dem ruckschlagfreien Hammer die Seite in schrager Position triffen ver-
dreht sich der Silberstreifen. Bitte nehmen Sie dann 2 Zangen und setzen diese
ein, um ihn wieder gerade auszurichten.
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1.3 Schleifen der langen Seiten:

Wenn der Blechstreifen ganz gerade ausgerichtet ist, verschleifen wir die Seiten. Bitte dazu dass das emp-
fohlene Schlieifgerat von Proxxon aufbauen und eine weife Schieifscheibe montieren.

Wenn Sie kein Schleifgerat besitzen, dann runden Sie die Kanten bitte mit dem Feilenset ab und versau-
bern danach die Kanten mit dem Schleifpapier. Die Druckstellen auf der Rickseite kbnnen ebenfalls mit
dem Schleifpapier geglattet werden.

Vorschlag zum Aufbau des Proxxon Schleifgerates.

Bitte beachten Sie, dass beim Schleifen und Polieren Staub entsteht, fiur Arbeiten mit dem Schleifgerat
bitte einen dafiir geeigneten Platz finden oder den Platz vorher abdecken. Als Arbeitsunterlage eignet sich
ein Holzbrett auf dem Sie auch mal abrutschen konnen ohne gleich die Tischplatte zu beschadigen.

Jetzt bauen Sie das Schleifgerat wie in der Anleitung auf und montieren den weifRen Silikonpolierer auf die
Schleifspindel. Dann die Spindel im Bohrfutter vom Schlieifer befestigen.

Nehmen Sie den Streifen nicht ganz bis zur Halfte in die Hand und legen ihn mit der Seite auf die Ecke der
Holzplatte. Mit der anderen Hand halten Sie das Handstiuick vom Schleifer ganz vorne fest. Jetzt stellen Sie
die Geschwindigkeit auf die niedrigste Umdrehungszahl und machen das Gerat an.

Rt

Runden Sie die lange Seite gut ab und schauen, dass Sie dabei immer in Bewegung mit der Schieifscheibe
sind. Wenn Sie auf einer Stelle schleifen, und die Schleifscheibe nicht gleichmafig hin und her bewegen,
kénnen Mulden in die Seite geschliffen werden.

20



1.4 Schleifen der Ruckseite:

Wenn Sie beide langen Seiten abgerundet haben, werden die Druckstellen auf der Innenseite verschliffen.
Erhohen Sie dazu die Umdrehungszahl vom Schleifer, da wir jetzt mit leichtem Druck nach unten schleifen
miussen. Nehmen Sie den Hitzeschutz (Lederstreifen) und wickeln ihn um den Blechstreifen. Legen Sie den
Streifen auf das Holzbrettchen und schieben es, um einfacher schleifen zu kdnnen, schrag zu lhnen.

Sie bekommen alle Druckstellen, Kratzer und Vertiefungen mit der Silikonschleifscheibe raus, indem Sie
mit leichtem Druck nach unten die Oberflache gleichmaflig abziehen. Nicht auf einer Stelle schleifen und
nicht das Leder als Stopper benutzen, da Sie sonst Mulden reinschleifen.

Wenn Sie alles soweit geschliffen haben, kommt jetzt der Feinschliff dran. Schneiden Sie vom Schleifpapier,
Kérnung 120, 100x30 mm aus und verschleifen die Stellen, die Sie gerade mit der Silikonscheibe bearbei-
tet haben. Wenn notig den Arbeitsvorgang mit einem feineren Schleifpapier wiederholen.

1.5 Ring biegen:

Nehmen Sie das Ringmaf} und suchen sich eine Grofle aus. Die Zahl, die auf der Ringgrofie steht, ist der
Umfang in Millimeter. Messen Sie die Lange auf dem Streifen ab und geben einen Millimeter Zugabe, z.B.
Ringgrofle 54, dann nehmen Sie 55 mm und messen auf dem Streifen die Lange ab. Markieren Sie die
Stelle mit einem wasserfesten Stift.

Dann nehmen Sie die Schienenzange und setzen sie mit der abgerundeten Seite nach unten, am vorderem
Ende vom Blechstreifen an. Sie kénnen jetzt mit der Hebelwirkung arbeiten, da der Streifen 100 mm lang
ist. Jetzt biegen Sie den Streifen Stick fiir Stiick so, dass er mit der ausgesuchten Ringgrofde ungefahr liber-
einstimmt und der eingezeichnete Strich mit der Anfangskante uUbereinstimmt . Bitte beachten Sie, dass
der Ring an der liberlappenden Seite noch nicht anliegen kann.
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1.6 Reststuck vom Ring abschneiden oder sagen:

Jetzt nehmen Sie den Ring so in die Hand, dass das liberstehende Ende auf der linken Seite steht. Setzen
Sie die Blechschere so an, dass die Schneideflache der Schere an der Innenkante vom Streifen anliegt, also
auf dem eingezeichneten Strich. Wenn Sie sich sicher sind, dass er anliegt, schneiden Sie das tiberstehen-
de Stiick ab. Sie konnen aber auch die herkommliche Methode anwenden, indem Sie den Laubsagetisch
montieren und das Ende mit dem Laubsagebogen absagen. Die Handhabung dazu finden Sie unter
L,Benutzung der Werkzeuge".
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1.7 Ring kurze Seiten verschleifen:

Jetzt nehmen Sie die Schienenzange und biegen den Ring etwas auseinander. Wenn lhre Kraft nicht dazu
reicht, nehmen Sie die grof’e Kettenzange und stiilpen den Zangenschutz iiber beide Backen. Biegen Sie
jetzt die beiden Seiten des Ringes auf, so dass Sie an die kurzen Seiten zum Verschleifen kommen. Jetzt
schleifen Sie mit dem weifRen Silikonpolierer, wie zuvor die langen Seiten, auch die kurzen.
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1.8 Ring mit Ringriegel rund machen:

Biegen Sie die kurzen Seiten mit der Schienenzange wieder zum Ring. Wenn Sie den Ring nicht rund genug
biegen konnen, kénnen Sie mit dem Ringriegel nachhelfen. Ziehen Sie den Ring auf den Ringriegel und
stecken das Polster auf den Griff vom Riegel; nehmen Sie jetzt die Ringriegelauflage und legen sie auf das
Holzbrett. Jetzt die Spitze vom Riegel in die Vertiefung der Auflage setzen. Lehnen Sie den Riegel an lhre
linke Schulter und schauen von oben auf den Abstand zwischen Ring und Riegel. Nehmen Sie den Ring mit
Zeigefinger und Daumen und driicken ihn an den Riegel, gleichzeitig mit dem rickschlagfreien Hammer
auf die noch nicht anliegende Silberkante hammern. Unter weiterem Hammern drehen Sie den Riegel
Stiick fiir Stiick in eine Richtung. Der Ring biegt sich immer wieder ein bisschen auf. Biegen Sie zwischen-
durch mit der Schienenzange nach. Wenn der Ring auf der ersten Seite am Riegel anliegt, drehen Sie den
Ring und runden die andere Seite auch.

1.9 Kontrollstempel einschlagen:
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Wie schmiede ich eine Armspange mit einem
200 mm Blechstreifen?

1.0 Werkzeuge:

Fur die Fertigung einer Armspange braucheb Sie dasselbe Werkzeug wie fur den Ring auf Seite 17.

1.1 - 1.4 Arbeitsschritte:

Dieselben Arbeitsschritte wie auf Seite 18 bis 21. Abschnitt 1.1 - 1.4.

1.5 Armspange biegen:

Nehmen Sie den Messschieber und messen Breite und Hohe lhres Handgelenkes, der Messschieber darf
dabei Ihre Haut nur leicht beruhren.

Zeichnen Sie jetzt ein Rechteck mit den MafRen auf ein Blatt Papier. Jetzt konnen Sie optisch den Umfang
Ihres Handgelenkes sehen. Zeichnen Sie jetzt in das Rechteck ein Fadenkreuz und dann die ovale Form
Ihrer Armspange. Beispiel wie auf der Abbildung.

Wie auf der Skizze eingezeichnet, legen Sie den bearbeiteten Blechstreifen an den Anfang.

Biegen Sie ihn jetzt mit der Schienenzange Stuick fiir Stiick in Pfeilrichtung bis zum Ende. Bitte beachten
Sie beim Biegen, dass die abgerundete Seite der Zange in der Innenseite der Armspange sein muss. Er wird
so gebogen, dass er mit der vorgezeichneten Linie der Armspange libereinstimmt. Bitte lassen Sie zwischen
dem Anfang und dem Ende einen Spalt zwischen 10 - 20 mm frei.

Breite des
Handgelenkes

Y

A

Fadenkreuz

Hohe des
Handgelenkes

/

Optisch | |
eingezeichnetet
Armspange Anfang Ende
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1.6 Reststuck von der Armspange abschneiden oder
sagen:

Zeichnen Sie auf den Blechstreifen die Abschnittstelle ein und trennen das Reststiick von der Armspange,
wie auf Seite 22 Abschnitt 1.6.

1.7 Ring Kkurze Seiten verschleifen:

Dieselben Arbeitsschritte wie auf Seite 22 Abschnitt 1.7.

1.8 Armspange mit Ringriegel rund machen:

Wenn Sie mit der Zange leichte Wellen in die lange Seite der Armspange gebogen haben, konnen Sie diese
mit dem Ringriegel wieder ausbessern. Dazu nehmen Sie den Riegel und benutzen ihn wie auf Seite 23
Abschnitt 1.8 beschrieben. Der Unterschied ist, dass die Armspange grofier ist und sie immer festgehalten
werden muss. Hidmmern Sie mit dem riickschlagfreien Hammer die Wellen wieder raus und biegen mit der
Schienenzange immer wieder nach, bis die Armspange ihre gewlinschte Form hat.

1.9 Kontrollstempel einschlagen:

Beschreibung wie auf Seite 23 Abschnitt 1.9

Anhanger aus dem Reststuck

Mit ein paar Handgriffen kénnen wir jetzt aus dem Reststick noch einen passenden Anhanger zum
Schmuckstiick machen. Biegen Sie dazu mit der Telefonzange und der Schienenzange am Ende eine Ose.
Mit dem riickschlagfreien Hammer die Ose zusammen pressen. Fertig ist der Anhanger.
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Das "Finish" wie wir Goldschmiede sagen:

Unter dem Finish verstehen wir Goldschmiede die Endbearbeitung eines Schmuckstiickes. Sie konnen mit
diesem Set 2 verschiedenen Effekten wahlen. Wenn Sie ein Feinbohrschleifer besitzen oder einen erwer-
ben, kébnnen Sie diesen auch fiir weitere Finish Techniken z.B fiir die Hochpolitur 3.1 einsetzen.

3.1 Polieren mit Polierpasten:

Polierarbeiten mit dieser Technik kdonnen nur mit einem Feinbohrschleifer (Empfehlung auf Seite 10) umge-
setzt werden.

Bitte montieren Sie dazu auf die verstarkte Schleifspindel 4.08 die schwarze Radbiirste und spannen die
Schleifspindel in den Feinschleifbohrer ein.

Bauen Sie das Gerat wie Bild auf Seite 20 auf Schalten Sie das Gerat ein und stellen es auf mittlere
Umdrehung (halbe Kraft). Halten Sie die Schleifpaste 4.22 an die Biirste und biirsten danach die Oberflache
von lhrem Schmuckstiick. Die Oberflache wird jetzt nach mehrmaligem wiederholen des Arbeitsvorganges
gleichmafig matt gebiirstet. Danach montieren Sie das Polierrad 4.13 und nehmen jetzt die Polierpaste fiir
Spiegelglanz 4.21. Schalten Sie den Feinschleifbohrer ein und driicken die Polierpaste an das Radchen. Der
Garn vom Polierradchen nimmt jetzt die Polierpaste auf. Jetzt kdnnen Sie das Schmuckstiick auf Hochglanz
polieren. Bitte beachten Sie dabei, dass das Schmuckstiick durch die Reibung sehr heifd wird und gehen Sie
wie folgt beschrieben unter 3.2 "Hitzeschutz" vor. Wahrend der Politur setzt sich Polierpaste in die Muster
ab, wer die dunklen Schattierungen nicht méchte, kann sie nach der Politur diese mit einer Zahnbiirste, hei-
3em Wasser und Spiilmittel entfernen.

3.2 Polieren mit Siliconpolierer:

Polierarbeiten mit dieser Technik konnen nur mit einem Feinbohrschleifer (Empfehlung auf Seite 10) umge-
setzt werden.

Diese Technik kénnen Sie nur bei glatten Oberflachen einsetzen, Sie wurden sich sonst das Muster raus-
schleifen. Bitte dazu folgende Reihenfolge einhalten.

1. Grober Vorschliff weifden Siliconscheibe 4.16

2. Feinschliff mit der schwarzen Siliconscheibe 4.17

3. Hochglanz mit der blauen Siliconscheibe 4.18

4. Spiegelglanz mit der rosa Siliconscheibe 4.19

5. Einheitlicher Spiegelglanz ohne Schlieren mit dem Polierrad 4.13, Beschreibung am Ende von 3.1
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Hitzeschutz:

Wenn sie die Schmuckstiicke mit dieser Technik polieren, werden durch die Reibung die Schmuckstiicke
sehr heif3. Sie kénnen fiir Ringe die Ringpolierzange 2.05 als Hitzeschutz benutzen. Mit der Polierzange
kann der Ring auch innen bearbeitet werden. Sind die Schleifscheiben dazu zu grof}, miissen Sie aus dem
beigefiigtem Schleifset den Abziehstein nehmen und die Schleifscheibe auf den Innendurchmesser runter-
schleifen (abziehen der Siliconscheibe).

Es funktioniert aber auch der Haltekolben 4.04 als Hitzeschutz. Das Schmuckstuck wird in den Schnabel
vom Haltekolben geklemmt und auf der anderen Seite mit dem Keil fixiert. Mit dem Hammer einen leich-
ten Schlag auf den Keil und das Schmuckstiick sitzt fest.

Es gibt noch eine ganz einfache Lésung, nehmen Sie den Lederstreifen 4.20 und benutzen diesen auch fur
Armspangen und Anhanger als Hitzeschutz.

3.3 Polieren mit Poliernadel:

Reiben Sie mit der Poliernadel 4.23 die Flachen mit der glatten abgerundeten Seite mit leichten Druck nach
unten hin und her. Schwer zugangigen Stellen missen mit der Spitze bearbeitet werden bis das
Schmuckstuck nach und nach zum Glanz kommt.

3.4 Mattieren mit Schleifvlies rot:

Mattierarbeiten mit dieser Technik konnen mit einem Feinbohrschleifer (Empfehlung auf Seite 10) gleich-
mafiger umgesetzt werden.

Sie konnen das Schmuckstuck wie unter 3.1 vorschleifen, dazu brauchen Sie aber den Feinbohrschleifer.
Wenn Sie kein Feinbohrschleifer haben konnen sie den ersten Arbeitsschritt auch ausfallen lassen.
Nehmen Sie das grofde Schleifvlies 4.12 in die Hand und bearbeiten gleichmafig die Oberflache lhres
Schmuckstiickes. Bitte reiben Sie so lange dariiber bis es einen gleichmafligen matten Glanz hat.

Wenn Sie ein Feinbohrschleifer besitzen, biegen Sie bitte den Schleifvlieshalter 4.09 etwas auf , dass er wie
ein geoffneter Schnabel aussieht. Jetzt montieren Sie den Schleifvlieshalter in den Feinbohrschleifer und
schneiden mit einer Schere das Schleifvlies zu wie 4.12 (kleines Stiick). Das zugeschnittene Schleifvlies in
den Schnabel quetschen. Die Schutzbrille aufziehen und den Feinbohrschleifer auf die niedlichste
Umdrehung stellen. Jetzt kénnen Sie lhr Schmuckstiick gleichmafiig mattieren. Wenn das Schlieifvlies
weich wird, kénnen Sie die Umdrehungszahl erhdhen um den gleichen Mattierefekt wie am Anfang zu erzie-
len. Das Schleifvlies ist danach zu ersetzen oder fliegt von selber weg.
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3.5 Bursten mit Stahlburste:

Wenn Sie Ihr Schmuckstuck geburstet haben mochten, fixieren Sie es mit dem Haltekolben 4.04 oder hal-
ten es mit der Schienenzange 2.01 fest. Nehmen Sie jetzt die Stahlblrste 4.07 und birsten das
Schmuckstuck so lange bis es Ihnen gefallt.
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Mil dieser Kombinalion an Werkzeugen konnen Sie offene Silberringe, Armspangen und Anhanger herstellen.

Sie finden sehr schnell Spall am Handwerk. Zusammen mil [hren Kindern, alleine oder mil Freunden entslehen
krealive Schmuckslucke in Silber, Kupfer, Messing oder sogar in Cold. Die Techniken sind so einfach beschrieben,
dass selbsl Kinder einfache Oberflachenslrukluren ohne gro3e Mihe herstellen konnen. Jeder Orl kann cur
Werkslall umgebaul werden! Qb im Garlen, Wohnzimmer oder in Papas Hobbykeller.

Der Koffer beinhallel ein komplelles, hochwerliges Werkzeugsel mil 385 Teilen zum Hammern, Punzieren, Bie-
gen, Schleifen, Sagen, Feilen, Polieren und Mallieren.

Ein oplimales Sel fur Kindergeburtslage, Frauenabende, Veranslallungen, Vereine, Schulen und Kindergarten.
Durch den Verkauf der selbsl hergestelllen Schmuckslicke, <. B. auf Kunsthandwerkermarklen oder Uber ein
Webshop, konnen Sie sich sogar noch einen gulen Nebenverdiensl erwirlschaflen.

Auf unserer Websile haben Sie die Moglichkeil weilere Techniken und Oberflachenbearbeilungen kennen <u
lernen. Dort konnen Sie sich auch fur akluelle Silberschmiedekurse von Michael Uhlig anmelden.

Weilerhin sind MITMACHWERKSTATTEN in Baden Wiirllemberg und spater in ganz Deulschland geplant.
Dorl konnen Sie mil hrem Koffer unler professio-
neller Anleilung neue Techniken erlernen.

Ilch wiinsche Ihnen allen
viel Spal3 beim Schmieden.

Euer Cold- und Silberschmied Michael Uhlig

Weitere Infos unter www.uhlig-silberschmiedekurs.de



